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0 Knochenraspel aus Kunststoff. 




© Die Raspel (1) besteht aus Kunststoff. Dadurch 


durch entfahen die Schritte der Reinigung und Steri- 


ist die Raspel kostengunstig herstellbar und kann als 


lisation, welche bei mehrfach verwendeten Metallra- 


einmal verwendbare Raspel ausgefuhrt werden. Da- 


speln notwendig sind. 
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Die Ei ' i dung betrifft eine Raspel zur Bearbei- 
tung von Knochen, mit einem gezahnten Bearbei- 
tungsteil und einem Adapterteil, welches zur Befe- 
stigung der Raspel an einem Schlagwerkzeug be- 
stimrnt ist. 

Zur Bearbeitung der Lagerflachen von Knochen 
zur Aufnahme eines kunstlichen Gelenkteiles wer- 
den bekannterweise Raspeln aus Metall oder Me- 
talllegierungen verwendet, z.B. Raspeln aus Stahl, 
rostfreiem Stahl, oberflachenbehandeltem Stahl, 
chemisch vernickeltem, oder hartverchromtem 
Stahl. Solche Raspeln sind in verschiedenen Gros- 
sen und Formen bekannt. Diese Raspeln werden 
nach jeder Operation gereinigt und mittels Sterilisa- 
tionsgeraten wiederum steril aufbereitet Das Wie- 
deraufbereiten ist in bezug auf das Kontaminations- 
risiko problematisch. So sind die Raspeln nach der 
Operation mit Blut und Knochen behaftet und mus- 
sen mit Bursten von Hand gereinigt werden. Diese 
Arbeit ist unangenehm und durch die geschliffenen 
oder gehauenen scharfen Kanten der Raspeln be- 
steht Verletzungsgefahr. Bei der Handhabung der 
Raspeln bei der Sterilisation und der Retnigung 
besteht ferner die Gefahr, dass die Raspeln mit 
anderen Metal Iteilen in Beruhrung kommen und 
dadurch stumpf werden. Eine Abstumpfung ergibt 
sich naturlich auch durch die mehrfache Verwen- 
dung dieser Raspeln. Auch eine geringfugige 
Stumpfheit der Raspelzahne wirkt sich indes beim 
Gebrauch nachteilig aus. Ferner sind die bekannten 
Raspeln aus Metall sehr schwer, was deren Hand- 
habung bei der Operation erschwert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Raspel zur Bearbeitung von Knochen zu schaffen, 
welche diese Nachteile nicht aufweist. Dies wird 
bei einer Raspel der eingangs genannten Art da- 
durch erreicht dass der Bearbeitungsteil aus 
Kunststoff besteht. 

Bevorzugterweise besteht auch der Adapterteil 
der Raspel aus Kunststoff. 

Durch eine solche Raspel, welche zumindest 
teilweise, vorzugsweise aber vollstandig aus Kunst- 
stoff besteht, werden die genannten Probleme ge- 
lost. Bei einer solchen Raspel, welche kostengun- 
stig herstellbar ist, kann namlich auf die mehrmali- 
ge Verwendung verzichtet werden. Die Raspel wird 
also nach einmaligem Gebrauch weggeworfen und 
muss daher nicht gereinigt und nicht sterilisiert 
werden. Die Raspel wird vorzugsweise bereits stem 
verpackt geliefert und erst kurz vor ihrer Verwen- 
dung aus ihrer Verpackung genommen. Als weite- 
rer Vorteil ergibt sich, dass die Raspel aus Kunst- 
stoff sehr leicht ist, was deren Handhabung bei der 
Operation erleichtert. 

Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung anhand der Zeichnungen naher erlauiert. 
Dabei zeigt 



Figur 1 eine teilweise geschnittene Ansicht der 
Breitseite einer Raspel; 

Figur 2 eine teilweise geschnittene Ansicht der 
Schmalseite der Raspel von Figur 1 ; 

5 Figur 3 eine Ansicht der Breitseite der mittleren 

Bearbeitungszone der Raspel von Figur 1 ; 
Figur 4 eine Ansicht der Schmalseite der mittle- 
ren Bearbeitungszone der Raspel; 
Figur 5 eine Ansicht der mittleren Berarbei- 

w tungszone einer Raspel mit Doppelverzahnung; 

Figur 6 eine Ansicht der Schmalseite der mittle- 
ren Bearbeitungszone dor Raspel mit Doppel- 
verzahnung. 

Figur 1 zeigt die Breitseite einer Knochenraspel 
75 1 aus Kunststoff. Dabei besteht mindestens der 
gezahnte Bearbeitungsteil 2 der Raspel aus Kunst- 
stoff. Vorzugsweise ist aber auch der Adapterteil 3 
aus Kunststoff gefertigt, so dass die ganze Raspel 
aus Kunststoff besteht. Der Adapterteil 3 ist dazu 

20 bestimmt, die Raspel an ein Schlagwerkzeug zu 
koppeln, welches die Bearbeitungsschlage zur Be- 
arbeitung des Knochens erzeugt. Ein solches Bear- 
beitungswerkzeug, welches pneumatisch angetrie- 
ben wird, ist z.B. aus der europaischen Patentan- 

25 meldung 452 543 bekannt. Ein derartiges Bearbei- 
tungswerkzeug ist fur die Verwendung mit Kunst- 
stoffraspeln besonders geeignet, da die hochfre- 
quenten, maschinellen Impulse dieses Bearbei- 
tungswerkzeugs im Vergleich zu herkommlichen 

30 Hammer- oder Gleithammerschlagen klein sind, so 
dass eine Ueberbeanspruchung der Kunststoffra- 
spel sicher ausgeschlossen wird. 

Beim erstmaligen Einsetzen einer Prothese, vor 
allem aber auch bei einem Prothesenwechsel, 

35 wenn das Implantat zementiert war, ist das Sau- 
bern des Knochens durch Spulen von zentraler 
Bedeutung fur den Erfolg der Operation. Bei der 
Bearbeitung mit der Raspel werden alte Zemen- 
truckstande, Bindegewebe und Knochenlamellen 

40 freigeschabt und ausgekratzt und mittels Spulung 
und Absaugung wird das Knochenbett zur Aufnah- 
me des neuen Kunstgelenkes prapariert. Bei den 
bekannten Raspeln wird dieser Spul- und Absaug- 
vorgang erst im Nachhinein, nach dem Entfernen 

45 der Raspeln mittels Kuretten oder anderen Instru- 
menten vorgenommen. Bevorzugterweise wird nun 
bei der Kunststoffraspel eine Bohrung 7 vorgese- 
hen, welche am proximalen Ende der Raspel an 
eine Spul- und Absaugleitung angeschlossen wer- 

50 den kann und welche am distalen Ende der Raspel 
8 offen ist. So kann der Raspelvorgang, das Spulen 
und das Absaugen der zu entfernenden Zement-, 
Knochen- und Spongiosaresten in einem Arbeits- 
gang durchgefuhrt werden. Gleichzeitig wird durch 

55 diese Spulung wahrend des Raspelns eine Kuh- 
lung im Knochen erreicht. Diese Kuhlung ist sinn- 
voll, weil durch das Eintreiben der Raspel eine 
Warmeentwicklung entstehen kann, die eine Hitze- 
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nekrose von aktivem Knochen hervorrufen kann. 

Vorzugsweise weist die Raspel einen Bearbei- 
tungsteil 2 auf. bei welchem Verzahnungen mit 5. 
verschiedenen Steigungen vorgesehen sind. Bei 
der in Figur 1 gezeiglen Raspel ist der voidere und 5 
mittlere Teil der Bearbeitungszone mit einer ersten 
Verzahnung 5 versehen. Der hintere Teil der Bear- 
beitungszone, in welchen sich die Raspel in der 
Breite stark aufweitet, ist mit einer feineren Verzah- 6. 
nung 6 versehen. Dadurch wird sowohl ein rasches w 
als auch ein schonendes Bearbeiten des Knochens 
rnoglich. 

Figur 2 zeigt die Ansicht der Schmalseite der 7. 
Raspel von Figur 1, wobei gleiche Bezugszeichen 
gleiche Elemente wie in Figur 1 bezeichnen. In 75 
Figur 3 und Figur 4 ist die Verzahnung 5 des 
mittleren Bearbeitungsteils dargestellt. Figur 5 und 8. 
Figur 6 zeigen eine weitere Ausfuhrungsform der 
Verzahnung. Dabei ist die Schmalseite der Raspel 
mit einer Doppelverzahnung versehen. 20 

Als Kunststoffmaterial fur die Raspel kommen 
verschiedene Kuntstoffe in Frage, zum Beispiel Po- 
lyoximethylen (POM), Polyamid (PA) und Polyeth- 
ylen (PE), ferner LCP (Liquid cristalline polymers; 
Flussigkristallpolymere) oder PVDF 25 

MPolyvinylidenfluoride). 

Die genannten Kunststoffe konnen ferner durch 
■ die Zugabe von Kohlenstoff-Fasem verstarkt wer- 
.-den. Besonders bevorzugt von den genannten 
■-Kunststoffen sind Polyoximethylen oder Polycarbo- 30 
- nat, insbesondere der Kunststoff vom Typ Macro- 
Ion 2805 der Firma Bayer. Die Herstellung der 
Raspel kann durch Spritzgiessen, durch Warmum- 
formung oder durch mechanische Bearbeitung ei- 
nes Rohlings erfolgen. 35 



hen ist. 

Raspel nach einem der Anspruche I bis 4, 
dadurch gekennzeichnel, dass der eine Breit- 
seile und eine Schmalseite aufweisende Bear- 
beitungsteil an der Schmalseite eine Doppel- 
zahnung aufweist. 

Raspel nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass als Kunststoff 
ein Polycarbonat-Kunststoff vorgesehen ist. 

Raspel nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass als Kunststoff 
Polyoximethylen (POM) vorgesehen ist. 

Raspel nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststoff 
mit Kohlenstoff-Fasern verstarkt ist. 



Patentanspruche 



1. Raspel zur Bearbeitung von Knochen mit ei- 
nem gezahnten Bearbeitungsteil und mit einem 40 
Adapterteil, welches zur Befestigung der Ra- 
spel an einem Schlagwerkzeug bestimmt ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Bearbei- 
tungsteil (2) aus Kunststoff besteht. 

45 

2. Raspel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Adapterteil (3) aus Kunst- 
stoff besteht. 



3. Raspel nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 50 
kennzeichnet, dass die Raspel (1) mit einer 
sich in Langsrichtung erstreckenden Bohrung 
(7) versehen ist. 



4. Raspel nach einem der vorangehenden An- 55 
spruche, dadurch gekennzeichnel, dass der 
Bearbeitungsteil (2) mit Zonen (5,6) unter- 
schiedlicher Steigung der Verzahnung verse- 
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